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Экспертные решения задач машиностроения
Ïîñòàâëÿåì âûñîêîòåõíîëîãè÷íîå 
ìåòàëëîîáðàáàòûâàþùåå
îáîðóäîâàíèå ñ 2002 ãîäà 

«Пумори-инжиниринг инвест» ÿâëÿåòñÿ èíæèíèðèíãîâîé êîìïàíèåé, ñïîñîáíîé ïðîôåññèîíàëüíî ðåøàòü
ðàçëè÷íûå ïî ãëóáèíå ïðîèçâîäñòâåííûå çàäà÷è: ïîñòàâëÿÿ è èíòåãðèðóÿ â ïðîèçâîäñòâî ñîâðåìåííîå
îáîðóäîâàíèå, ðàçðàáàòûâàÿ ïðîãðåññèâíûå òåõíîëîãèè, ïðîåêòèðóÿ è èçãîòàâëèâàÿ èíñòðóìåíò, îñíàñòêó,
âíåäðÿÿ ïðîãðàììíûå ïðîäóêòû, â òîì ÷èñëå öèôðîâûå, â êîìïëåêñíóþ ïðîèçâîäñòâåííóþ ñðåäó.
Òàêèì îáðàçîì, ìû ó÷àñòâóåì â ñîçäàíèè íîâîé ïðîìûøëåííîé ðåàëüíîñòè è ïîìîãàåì îòêðûâàòü íîâûå
âîçìîæíîñòè ðàçâèòèÿ è ðîñòà äëÿ ñâîèõ êëèåíòîâ. 

Ëó÷øàÿ èíæèíèðèíãîâàÿ
êîìïàíèÿ â Ðîññèè ïî

èòîãàì îáùåðîññèéñêîãî
ðåéòèíãà 2013-2015ãã

Íîìèíàíò Íàöèîíàëüíîé ïðåìèè
«ÏÐÈÎÐÈÒÅÒ» â íîìèíàöèÿõ

«Ñòàíêîñòðîåíèå» è
«Ìàøèíîñòðîåíèå»

2017-2018ãã

Ëó÷øåå ïðåäïðèÿòèå
ñòðàíû ïî ðåçóëüòàòàì

Âñåðîññèéñêîãî ðåéòèíãà
êà÷åñòâà òîâàðîâ è óñëóã

«ÇÂÅÇÄÀ ÊÀ×ÅÑÒÂÀ» -2019

Ïîäðàçäåëåíèå âêëþ÷àåò â ñåáÿ:
Èíæåíåðíî-òåõíè÷åñêèé öåíòð

(îòðàáîòêà ñëîæíûõ òåõïðîöåññîâ);
Ñåðâèñíóþ ñëóæáó (ââîä â

ýêñïëóàòàöèþ, ñåðâèñ è ðåìîíò);
Ó÷åáíûé öåíòð äëÿ ïîäãîòîâêè ñïåöèàëèñòîâ.

Îáåñïå÷èì ñåðâèñíóþ, èíôîðìàöèîííóþ è
òåõíè÷åñêóþ ïîääåðæêó êëèåíòîâ

â íåîáõîäèìîì îáúåìå, â ñîãëàñîâàííûå ñðîêè.

Собственная авторизованная служба

поддержки заказчика
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Îáåñïå÷èì ãðàìîòíûé ïîäáîð îáîðóäîâàíèÿ
è èíñòðóìåíòà, ðàçðàáîòêó òåõíîëîãèè

ïîëó÷åíèÿ äåòàëè, âíåäðåíèå åå â
ïðîèçâîäñòâî ñ ïîñòàâêîé êîìïëåêñà

íåîáõîäèìîãî îáîðóäîâàíèÿ, èíñòðóìåíòà,
îñíàñòêè, ñ ãàðàíòèåé ðåçóëüòàòà îáðàáîòêè.

Ñïðîåêòèðóåì íîâûå ó÷àñòêè è ìîäåðíèçèðóåì
óæå èìåþùèåñÿ òåõíîëîãè÷åñêèå ìîùíîñòè.

Собственная инженерно-технологическая

служба



Îñíîâàíà â 1993 ãîäó

Êîìïàíèÿ Zhejiang Headman Intelligent Machinery Co., Ltd., îñíîâàííàÿ â 1993 ãîäó, ÿâëÿåòñÿ âûñîêîòåõíîëîãè÷-
íûì ïðåäïðèÿòèåì, êîòîðîå ñïåöèàëèçèðóåòñÿ íà ïðîèçâîäñòâå âûñîêîòî÷íûõ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ, ïðîèçâîäñòâåí-
íûõ ëèíèé è öåõîâ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ äåòàëåé, à òàêæå ðåøåíèè ðàçëè÷íûõ çàäà÷ ìàøèíîñòðîåíèÿ. Ïîñëå òðåõ
ëåò èññëåäîâàíèé è ðàçðàáîòîê êîìïàíèÿ ñêîíöåíòðèðîâàëàñü íà ìàññîâîì ïðîèçâîäñòâå ñòàíêîâ, óâåëè÷åíèè
îáúåìîâ ïðîèçâîäñòâà è ñîçäàíèè ñîáñòâåííîãî áðåíäà. Âïîñëåäñòâèè êîìïàíèÿ ñòàëà îäíîé èç êëþ÷åâûõ
ñòàíêîñòðîèòåëüíûõ êîìïàíèé â Êèòàå, à åå ïðîäóêöèÿ ñòàëà èçâåñòíà ìíîãèì êëèåíòàì.

Êîìïàíèÿ àêòèâíî ðàçâèâàåò íàïðàâëåíèå èññëåäîâàíèé è ðàçðàáîòîê, íåïðåðûâíî ñîâåðøåíñòâóÿ ñóùåñòâóþ-
ùèå è ñîçäàâàÿ íîâûå ðåøåíèÿ. Íà ñåãîäíÿøíèé äåíü â êîìïàíèè òðóäÿòñÿ ìíîæåñòâî òàëàíòëèâûõ èíæåíåðîâ
è ñïåöèàëèñòîâ âûñî÷àéøåãî êëàññà.

Headman ñòàë êëþ÷åâûì öåíòðîì ðàçðàáîòêè íîâûõ òåõíîëîãèé, èííîâàöèé è èññëåäîâàíèé â îáëàñòè ïðîèç-
âîäñòâà. Ñîòðóäíè÷àÿ ñî ìíîæåñòâîì èçâåñòíûõ òåõíè÷åñêèõ óíèâåðñèòåòîâ, êîìïàíèÿ óñïåøíî îñâîèëà ïðîèç-
âîäñòâî êëþ÷åâûõ êîìïîíåíòîâ ñâîèõ ñòàíêîâ, ïîëó÷èëà 128 ïàòåíòîâ, âêëþ÷àÿ 9 íà èçîáðåòåíèå, è 13 ëèöåíçèé
íà ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå. Ïî íåêîòîðûì òåõíè÷åñêèì ïàðàìåòðàì, ñòàíêè Headman ìîãóò ñîîòâåòñòâîâàòü
èëè ïðåâîñõîäèòü ìåæäóíàðîäíûå ñòàíäàðòû (ïî ñîñòîÿíèþ íà 2022 ãîä).

Êîìïàíèÿ Headman îáëàäàåò ìíîæåñòâîì âûñîêîòî÷íûõ ñòàíêîâ, óíèâåðñàëüíûìè èíòåëëåêòóàëüíûìè ïðîèçâîä-
ñòâåííûìè ëèíèÿìè FMS, îáîðóäîâàíèåì äëÿ îáðàáîòêè ëèñòîâîãî ìåòàëëà, íàíåñåíèÿ ïîêðûòèé è ò.ä.

Îñíàùåííûå öèôðîâûì îáîðóäîâàíèåì ïðîèçâîäñòâåííûå öåõà ñ ïîñòîÿííûì êîíòðîëåì òåìïåðàòóðû è âëàæ-
íîñòè, ðàçíîîáðàçíîå âûñîêîòî÷íîå èçìåðèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå, ñîâðåìåííûå ñèñòåìû ïðîèçâîäñòâà è óïðàâ-
ëåíèÿ ïðîöåññàìè, à òàêæå ñèñòåìà êîíòðîëÿ êà÷åñòâà ïîçâîëÿþò ãàðàíòèðîâàòü ñîîòâåòñòâèå ïðîäóêöèè ìèðî-
âûì ñòàíäàðòàì.

2022

Êîìïàíèÿ
Headman
âíåñåíà â

ñïèñîê îñîáî
âàæíûõ ïðåä-
ïðèÿòèé ïðî-

âèíöèè
×æåöçÿí.

2021

Èíäóñòðèàëüíûé ïàðê
èíòåëëåêòóàëüíîãî ïðî-

èçâîäñòâà Headman 
â ã. Øàìåí ïîëó÷èë
âûñîêóþ îöåíêó êàê
âåäóùèé èíòåëëåêòó-
àëüíûé çàâîä â ïðî-

âèíöèè ×æåöçÿí.

2020

Ïåðâè÷íîå ïóáëè÷íîå
ðàçìåùåíèå àêöèé

è ëèñòèíã â Ñîâåòå ïî
èííîâàöèÿì â îáëàñòè
íàóêè è òåõíîëîãèé.

2018

Ââåäåí â ýêñïëóàòà-
öèþ Èíäóñòðèàëüíûé
ïàðê èíòåëëåêòóàëü-
íîãî  ïðîèçâîäñòâà

Headman â ã. Øàìåí,
ââåäåí â ýêñïëóàòà-
öèþ  Øàíõàéñêèé
íàó÷íî-èññëåäîâà-

òåëüñêèé öåíòð
Headman.

2012

Ïåðâûé âûñîêî-
òî÷íûé ñòàíîê ñ

×ÏÓ ñîøåë ñ
êîíâåéåðà. 

Íà÷àëî ñåðèéíî-
ãî ïðîèçâîäñòâà
îñíîâíûõ êîìïî-

íåíòîâ ñòàíêà
ñîáñòâåííîé
ðàçðàáîòêè.

2008

Ñîçäàíèå Äåïàðòà-
ìåíòà ìåæäóíàðîäíîé

òîðãîâëè â ×åíäó,
ðàñøèðåíèå ýêñïîðò-
íûõ ïðîäàæ. Ñåé÷àñ 
ñòàíêè ïðîäàþòñÿ â
Ãåðìàíèè è äðóãèõ

ñòðàíàõ ìèðà.

2004

Ïåðååçä çàâîäà
íà íîâîå ìåñòî.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ
îí ðàñïîëîæåí â

ïðîìûøëåííîì ïàðêå 
Huanshi Puhai

Headman.

2001

Êîìïàíèÿ ïåðåøëà
îò óíèâåðñàëüíûõ
òîêàðíûõ ñòàíêîâ 

ê òîêàðíûì ñòàíêàì
ñ ×ÏÓ, îòêðûâ ýðó

÷èñëîâîãî ïðîãðàìì-
íîãî óïðàâëåíèÿ
òîêàðíûõ ñòàíêîâ

Headman.

1993

Áûë îñíîâàí
ñòàíêîñòðîèòåëüíûé

çàâîä Huafeng 
(ïðåäøåñòâåííèê

Headman), êîòîðûé
â îñíîâíîì
ïðîèçâîäèë 

óíèâåðñàëüíûå 
òîêàðíûå ñòàíêè.

История

развития

компании

HEADMAN

2 WWW.PUMORI-INVEST.RU WWW.PUMORI-INVEST.RU 3

Íàó÷íî-òåõíè÷åñêèå èííîâàöèè, 
ïðîìûøëåííîñòü íà ñëóæáå 
ñòðàíû

Корпоративная философия Профиль компании

HEADMAN

1993–2023   30 ëåò

Ñòàòü ñòàíêîñòðîèòåëüíûì ïðåäïðèÿòèåì ìèðîâîãî óðîâíÿ

Корпоративная цель 

Корпоративная стратегия 

Áûòü ñïåöèàëèñòîì â îáëàñòè îáðàáîòêè ìåòàëëîâ
ðåçàíèåì

Направление развития

Ñïåöèàëèçèðîâàííîå, âûñîêîòåõíîëîãè÷íîå

Позиционирование продукта 

Çàìåùåíèå èìïîðòà èç Ãåðìàíèè è ßïîíèè

Корпоративная миссия

Компания HEADMAN следует принципам “специализированного и высокотехнологичного”
развития, а также использования своих разработок, технологий и производства.

«Èíòåëëåêòóàëüíàÿ» ïðîèçâîäñòâåííàÿ áàçà
â ã. Pucheng

Íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèé öåíòð â Øàíõàå Ñîâðåìåííîå ïðîèçâîäñòâî â ã. Øàìåí



M²Y²M M²YMY M² S

T85ÌY/3200

Серия T85MY

Горизонтальные обрабатывающие токарные центры

T85ÌY/2200 T85ÌY/1100

T85Ì/3200

Серия T85M

T85Ì/2200 T85Ì/1100

T85/3200

Серия T85

T85/2200 T85/1100

T75ÌY/3200

Серия T75MY

T75ÌY/2200 T75ÌY/1100

T75Ì/3200

Серия T75М

T75Ì/2200 T75Ì/1100

T75/3200

Серия T75

T75/2200 T75/1100

Вертикальные обрабатывающие токарные центры

T65Ì/1250

Серия 65М

T65Ì/750 T65Ì/500 T65ÌS

T65/1250

Серия T65

T65/750 T65/500 T60/1250

Серия T60

T60/750 T65/500

Серия T55II Super

T55II/500 Super T55II/300 Super

T55Ì Super

Серия T55M

T55MS T55MSY T35

Серия T35

T35B T35BMY

T50/1250

Серия T50

T50/300
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T65/1250

Серия T25

Vi7000

Серия V

Vi7000M VZ7000M VD7000 VD7000MVZ7000 VZ7000B VZ7000BM

Многоосевые обрабатывающие центры

Hi5000

Серия Hi / Параллельная комплексная обработка

Hi5000M Hi5000MY
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Серия станков для автоматизации производства

Интегрированный автоматизированный производственный блок (ñ çàãðóç÷èêîì äåòàëåé) 

Hi5000M² Hi5000M²Y Hi5000M²Y² Hi5000S Hi6000

Стандартная автоматизированная производственная ячейка (ñòàíîê ñ ×ÏÓ + çàãðóç÷èê äåòàëåé) 

HTD400 HTD500 T35B-Auto T50/300-Auto T50/500-Auto

Комплексная автоматизированная производственная ячейка (ñîâìåñòíàÿ àâòîìàòèçàöèÿ 

Основная продукция

HEADMAN

Ãîðèçîíòàëüíûå
îáðàáàòûâàþùèå
òîêàðíûå öåíòðû

Âåðòèêàëüíûå
îáðàáàòûâàþùèå
òîêàðíûå öåíòðû

Ìíîãîîñåâûå
îáðàáàòûâàþùèå
öåíòðû

Àâòîìàòèçàöèÿ
ïðîèçâîäñòâà
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V серия
Âåðòèêàëüíûå òîêàðíûå öåíòðû.

Ñåðèÿ ñòàíêîâ äëÿ ïàðàëëåëüíîé îáðàáîòêè.

Ïîëíîñòüþ àâòîìàòèçèðîâàííîå ïðîèçâîäñòâî.

Выполнение высоких стандартов точности

На примере модели VD7000

Стандарты ISO

50%
Ðóêîâîäñòâóÿñü ñòàíäàðòàìè ISO,
HEADMAN óñòàíîâèëè ñâîé ñòàíäàðò
òî÷íîñòè, ïðåâûøàþùèé ñòàíäàðò
ISO íà 50%

Ïî íåêîòîðûì êëþ÷åâûì ïîêàçàòåëÿì,
ïðåâûøåíèå ñòàíäàðòà ñîñòàâëÿåò 50-80%,
÷òî ÿâëÿåòñÿ äîñòèæåíèåì âûñîêîãî óðîâíÿ

â ìèðå ñòàíêîñòðîèòåëüíîé îòðàñëè

Основные стандарты точности

Стандарт
ISO

HEADMAN
VD7000

Превышение
показателя

Параметр

Îêðóãëîñòü èñïûòàòåëüíîãî îáðàçöà

Ñòàáèëüíîñòü äèàìåòðà îáðàáîòêè èñïûòàòåëüíîãî îáðàçöà

Ïëîñêîñòíîñòü òîðöåâîé ïîâåðõíîñòè, 
ïåðïåíäèêóëÿðíîé îñè øïèíäåëÿ

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî îñÿì X/Z

Ïîâòîðÿåìîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïî îñÿì X/Z

Ðàäèàëüíîå áèåíèå øïèíäåëÿ

Ðàäèàëüíîå áèåíèå íà ðàññòîÿíèè 300 ìì

Îñåâîå áèåíèå øïèíäåëÿ

0,015 ìì

0,02 ìì

0,01 ìì

0,005 ìì

0,015 ìì

0,015 ìì

0,004 ìì

0,01 ìì

0,005 ìì

0,002 ìì

0,008 ìì

0,008 ìì

73,30%

50,00%

50,00%

60,00%

46,70%

46,70%

Ïðèìå÷àíèå: Ñòàíäàðò ISO «Ñòàíêè òîêàðíûå ñ ÷èñëîâûì ïðîãðàììíûì óïðàâëåíèåì è òîêàðíûå îáðàáàòûâàþùèå öåíòðû»
(ISO13041:2009)

50-80%

0,032 ìì 0,012 ìì 62,50%

0,022 ìì 0,008 ìì 63,60%

0,032 ìì 0,012 ìì 62,50%

0,022 ìì 0,008 ìì 63,60%

Ïîâòîðÿåìàÿ òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ
ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè 0,01 ìì 0,002 ìì 80,00%

Параллельная обработка детали  |  Станок Vi7000

2обработки
детали

зоны Перехват заготовки благодаря синхронизации шпинделей

Возможность программирования обработки
в двух зонах позволяет увеличить производительность

Îáðàáîòêà äåòàëè ëåâîé
ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêîé

Ïåðåõâàò äåòàëè
íèæíèì øïèíäåëåì

Îäíîâðåìåííàÿ îáðàáîòêà
äâóõ äåòàëåé



Линия на базе вертикальных
токарных обрабатывающих
центров Headman V серии

Автоматизированная линия без участия человека

Информационный
монитор

Система
загрузки

Вертикальный токарный
обрабатывающий центр
VD7000

Вертикальный токарный
обрабатывающий центр
VZ7000

Централизованная
система удаления
стружки

Вертикальный токарный
обрабатывающий центр
Vi7000

Система промежуточного
контроля деталей

Лазерная
маркировка

Хонинговальные
станки

Система выходного
контроля деталей

Óìíîå ïðîèçâîäñòâî â ã. Øàìåí ñîçäàåò ñïåöèàëèçèðîâàííîå
îáîðóäîâàíèå, ïðèáëèæàÿ áóäóùåå
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Дополнительные опции Ïðèìåíåíèå ðàçëè÷íûõ ìåõàíèçìîâ è àâòîìàòè÷åñêèõ óñòðîéñòâ ïîçâîëÿåò óäîâëåòâîðèòü ïîòðåáíîñòè â ëþáûõ âèäàõ
òîêàðíîé îáðàáîòêè, îáåñïå÷èâàÿ âûñîêîå êà÷åñòâî è ïðåäîñòàâëÿÿ íîâûå âîçìîæíîñòè ïî àâòîìàòèçàöèè ïðîèçâîäñòâà.
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Быстросъемные

захваты роботов-

манипуляторов

Профильные

захваты

загрузчика-

манипулятора

Система

контроля

параметров

Автоматичес-

кие бункеры для

складирования

деталей

Подвижные

роботы-

манипуляторы

Система

лазерной

маркировки

Специальные

захваты для

валов

Автоматическая

тележка

AGV

Установка

очистки

деталей

Установка

тестирования

деталей

Задняя бабка с

сервоприводом

Автоматическая

система

выборочного

контроля

Регулируемое

усилие зажима

патрона

Станция подачи

СОЖ под

давлением

7МПа

Устройство

автоматической

загрузки

Автоматическая

дверь с

электроприводом

Мотор-шпиндель

с прямым

приводом

Автоматические

системы

измерения

Подача СОЖ через

шпиндель под

давлением 1,5МПа

Система

измерения

инструмента
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Улучшенная конструкция с

повышенной жесткостью

Êîíñòðóêöèÿ ñòàíêà áûëà òùàòåëüíî ïðîäóìàíà è ñáàëàíñè-
ðîâàíà ñ èñïîëüçîâàíèåì ìåòîäà êîíå÷íûõ ýëåìåíòîâ (FEM).
Áëàãîäàðÿ ýòîìó, îíà îáëàäàåò îòëè÷íûìè äåìïôèðóþùèìè
ñâîéñòâàìè, ïðåâîñõîäíûìè õàðàêòåðèñòèêàìè âèáðàöèè è
ýôôåêòèâíî óìåíüøàåò òåïëîâóþ äåôîðìàöèþ. Ýòî ïîâûøà-
åò ñòðóêòóðíóþ ñòàáèëüíîñòü ñòàíèíû, åå æåñòêîñòü, óëó÷øà-
åò òî÷íîñòü òî÷åíèÿ è óâåëè÷èâàåò ñðîê ñëóæáû ñòàíêà.

Метод конечных элементов (FEM)

Öåëüíîëèòàÿ ñòàíèíà èçãîòîâëåíà èç ìîäèôèöèðîâàííîãî ÷ó-
ãóíà (HT300). Ýòîò ìàòåðèàë îáëàäàåò âûñîêèìè ìåõàíè÷åñ-
êèìè ñâîéñòâàìè, èçíîñîñòîéêîñòüþ, âûñîêîé æåñòêîñòüþ. 
Â óñëîâèÿõ áûñòðûõ îñåâûõ ïîäà÷ îí îáåñïå÷èâàåò ñòàáèëü-
íóþ æåñòêîñòü ñòàíêà.

Øïèíäåëè îáîðóäîâàíû çàùèòíûìè êîæóõàìè, êîòîðûå ïðå-
äîòâðàùàþò ïîïàäàíèå ñòðóæêè è äðóãèõ ïîñòîðîííèõ ïðåä-
ìåòîâ, ÷òî ãàðàíòèðóåò äîëãîñðî÷íóþ âûñîêîòî÷íóþ îáðàáî-
òêó. Øïèíäåëüíûé óçåë òàêæå îñíàùåí ïðîòèâîâåñàìè, ðàñ-
ïîëîæåííûìè âíóòðè êîðïóñà êîëîííû, è òîðìîçîì ñåðâîäâè-
ãàòåëÿ, êîòîðûé ïðåäîòâðàùàåò îïóñêàíèå êîëîííû â ñëó÷àå
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ èëè àâàðèéíîé îñòàíîâêè. Ïîëíîñòüþ çà-
êðûòûé êîðïóñ, çàùèùåííûé êîæóõàìè, ïðåäîòâðàùàåò ïîïà-
äàíèå ïûëè è ìàñëÿíîãî òóìàíà, îáåñïå÷èâàÿ íàäåæíóþ çà-
ùèòó êîìïîíåíòîâ.

Îáðàáîòêà îñíîâíûõ ïîâåðõíîñòåé ñòàíèíû âûïîëíÿåòñÿ íà
èìïîðòíûõ, âûñîêîòî÷íûõ ïÿòèêîîðäèíàòíûõ ñòàíêàõ. Ýòî
îáîðóäîâàíèå îáåñïå÷èâàåò ñîîòâåòñòâèå ñòàíêîâ Headman
âûñîêîòî÷íûì ñòàíäàðòàì.

Ïðè äëèòåëüíîì ñíÿòèè âíóòðåííèõ íàïðÿæåíèé ñòðóêòóðà è
ðàçìåð ñòàíèíû ñòàáèëèçèðóþòñÿ, ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà
óëó÷øàþòñÿ, ñîïðîòèâëåíèå äåôîðìàöèè âîçðàñòàåò, à ïðî÷-
íîñòü è óñòàëîñòíàÿ ñòîéêîñòü óâåëè÷èâàþòñÿ.

Êîíñòðóêöèÿ ñòàíêà îáåñïå÷èâàåò ëåãêîå óäàëåíèå ñòðóæêè
èç çîíû îáðàáîòêè áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíîé ñèñòåìå ñìûâà ñ
ïðèìåíåíèåì ÑÎÆ, ÷òî òàêæå ïðåäîòâðàùàåò íàêîïëåíèå
ñòðóæêè â çîíå ðåçàíèÿ.

L-îáðàçíàÿ êîíñòðóêöèÿ êîëîííû è îñíîâíîé ñòàíèíû èñïîëü-
çóåòñÿ äëÿ óëó÷øåíèÿ ïëîùàäè êîíòàêòà ìåæäó ýòèìè ýëåìåí-
òàìè, à òàêæå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ñòàáèëüíîé æåñòêîñòè ïðè ïå-
ðåìåùåíèè ïî âñåì îñÿì ñòàíêà.

Ñòàíîê èìååò êîìïàêòíóþ êîíñòðóêöèþ è çàíèìàåò íåáîëüøóþ
ïëîùàäü, ÷òî äåëàåò åãî èäåàëüíûì äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â àâòî-
ìàòè÷åñêèõ ïðîèçâîäñòâåííûõ ëèíèÿõ.

Защитные устройства Анализ методом конечных элементов

Цельнолитая станина Легкое удаление стружки

Высокоточный токарный станок Снятие внутренних напряжений

L-образная конструкция Компактная конструкция

FEM
метод
конечных
элементов

VD7000

VD7000M

VZ7000A

VZ7000AM

VZ7000

VZ7000M

Vi7000

Vi7000M

Âåðõíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëÿ è íèæíÿÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà

Модульный дизайн
Ìîäóëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò êîìáèíèðîâàòü ðàñïîëîæåíèå ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè â ñîîòâåòñòâèè
ñ ðàçëè÷íûìè ïîòðåáíîñòÿìè çàêàç÷èêà. Íèæå ïðèâåäåíû ñëåäóþùèå êîíôèãóðàöèè:

Âåðõíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëÿ è íèæíÿÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà ñ ñåðâîïðèâîäîì

VD7000

Íèæíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëÿ è îäíà ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà

Íèæíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëÿ è îäíà ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà ñ ñåðâîïðèâîäîì

Íèæíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëÿ è äâå ðåâîëüâåðíûå ãîëîâêè (îäíà ñ ñåðâîïðèâîäîì)

Íèæíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëÿ è äâå ðåâîëüâåðíûå ãîëîâêè ñ ñåðâîïðèâîäîì

Íèæíåå è âåðõíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëåé, îäíà âåðõíÿÿ è îäíà ãîðèçîíòàëüíàÿ
ðåâîëüâåðíûå ãîëîâêè ñ ñåðâîïðèâîäîì

VZ7000

Vi7000

Технология ручного шабрения

Роликовые направляющие LM высокой жесткости

Áëàãîäàðÿ òåõíîëîãèè ðó÷íîãî øàáðåíèÿ óëó÷øàåòñÿ ñáàëàíñèðî-
âàííîñòü ðàñïðåäåëåíèÿ íàãðóçêè, ïðî÷íîñòü ñòðóêòóðû êëþ÷åâûõ
ïîâåðõíîñòåé ñòàíèíû, òàêèõ êàê îñíîâàíèå êîðïóñà øïèíäåëüíîãî
óçëà, êðåïëåíèÿ ØÂÏ è ò.ä.

Èñïîëüçîâàíèå íàïðàâëÿþùèõ LM âûñîêîé æåñòêîñòè ñ ÷åðûðåõ-
ðÿäíîé ðîëèêîâîé êàðåòêîé ðåàëèçóåò ðàñïðåäåëåíèå íàãðóçêè â 4-õ
íàïðàâëåíèÿõ. Ìåõàíèçì îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ æåñòêîñòü ïðè ðåçà-
íèè áëàãîäàðÿ çàêàëåííîìó ðåëüñó, óñêîðåííûå ïåðåìåùåíèÿ íà âû-
ñîêèõ ñêîðîñòÿõ, íèçêèé óðîâåíü èçíîñà, à òàêæå âûñîêóþ òî÷íîñòü
ïîçèöèîíèðîâàíèÿ.

Высокая точность и увеличенный размер ШВП

Èñïîëüçîâàíèå ñïåöèàëüíîãî ôèêñàòîðà øàðèêîâ èñêëþ÷àåò èõ
ñòîëêíîâåíèå è òðåíèå, óëó÷øàåò óäåðæàíèå è ïðîíèêíîâåíèå
ñìàçêè â ìåõàíèçìå ØÂÏ, îáåñïå÷èâàåò íèçêèé óðîâåíü øóìà è
ñíèæàåò ïîòåðè êðóòÿùåãî ìîìåíòà ïðè ïåðåìåùåíèè ïî îñÿì.

Управление движением
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Íèæíåå è âåðõíåå ðàñïîëîæåíèå øïèíäåëåé, îäíà âåðõíÿÿ è îäíà ãîðèçîíòàëüíàÿ ðåâîëüâåðíûå
ãîëîâêè (îäíà ñ ñåðâîïðèâîäîì)

Øàðèêî-âèíòîâàÿ ïàðà áîëüøåãî ðàçìåðà îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ
æåñòêîñòü â òÿæåëûõ óñëîâèÿõ ðåçàíèÿ, à òàêæå ãàðàíòèðóåò âû-
ñîêóþ òî÷íîñòü è óâåëè÷èâàåò ñðîê ñëóæáû ìåõàíèçìà.
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Синхронный электродвигатель с прямым приводом

Собственная разработка

Èñïîëüçîâàíèå ñèíõðîííîãî ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ñ ïðÿìûì ïðèâîäîì â ìîòîð-øïèíäåëå
ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî ñíèçèòü âèáðàöèþ ïî ñðàâíåíèþ ñ ìåõàíè÷åñêèì øïèíäåëåì,
óìåíüøàåò øóì, ïîòåðè ýíåðãèè, ðàäèàëüíîå è òîðöåâîå áèåíèå, à òàêæå ïîâûøàåò
òî÷íîñòü îáðàáîòêè.

Конструктивная схема мотор-шпинделя Headman (VD7000)

Конструкция шпинделя, включающая

двухрядный роликовый подшипник,

гарантирует высокую жесткость и

обеспечивает высокий крутящий

момент.

3000
об/мин

30 кВт

1000 Нм

0,004 мм
(ó îñíîâàíèÿ)

Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü âðàùåíèÿ
øïèíäåëÿ (êóëà÷êîâûé ïàòðîí 12")

Ìàêñèìàëüíàÿ ìîùíîñòü øïèíäåëÿ
(êóëà÷êîâûé ïàòðîí 12")

Ìàêñèìàëüíûé êðóòÿùèé ìîìåíò

Биение шпинделя

Îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ òî÷íîñòü èíòåðïîëÿöèè è
âûñîêóþ íàäåæíîñòü ïðè ïîçèöèîíèðîâàíèè.

Äâà ðàäèàëüíî-óïîðíûõ è ñäâîåííûé êîíè÷åñêèé
ðîëèêîâûé ïîäøèïíèêè îáåñïå÷èâàþò òî÷íîñòü òîêàðíîé
îáðàáîòêè ïðè âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ è â òÿæåëûõ óñëîâèÿõ.

Âñå êîìïîíåíòû øïèíäåëüíîãî óçëà, âêëþ÷àÿ ñòàòîð è áëîê ïåðåäíèõ ïîäøèïíèêîâ, îõëàæäàþòñÿ âîäîé èëè âîçäóõîì.
Âëèÿíèå íàãðåâà íà òî÷íîñòü îáðàáîòêè äåòàëè ñíèæàåòñÿ äàæå ïðè äëèòåëüíîé ðàáîòå íà ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè è 
ñêîðîñòè âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ. Ýòî óäîáíî ïðè ìàññîâîì è ïîëíîñòüþ àâòîìàòèçèðîâàííîì ïðîèçâîäñòâå.

Ось С с магнитными энкодерами мирового уровня

Измерение предварительной нагрузки

Îñîáàÿ òåõíîëîãèÿ ñáîðêè øïèíäåëüíîãî óçëà îáåñïå÷è-
âàåò êîíòðîëü çà ïðåäâàðèòåëüíûì íàòÿãîì ïîäøèï-
íèêîâ äëÿ ðàñïðåäåëåíèÿ íàãðóçêè íà øïèíäåëü.

Тест на динамическую точность

Òåñò íà èçìåðåíèå äèíàìè÷åñêîé òî÷íîñòè øïèíäåëÿ
ïðîâîäèòñÿ â òå÷åíèå 8 ÷àñîâ.

Использование подшипников уровня P4

Система охлаждения подшипников шпинделя

Диаграмма мощности и крутящего
момента шпинделя

Высокоточная, динамически сбалансированная с двух сторон, конструкция

Ýêñöåíòðèñèòåò è êðóòÿùèé ìîìåíò ýêñöåíòðèñèòåòà îñíîâíûõ êîìïîíåíòîâ øïèíäåëüíîãî óçëà ñáàëàí-
ñèðîâàíû ñ âûñîêîé òî÷íîñòüþ.

Áëàãîäàðÿ òî÷íîìó äèíàìè÷åñêîìó áàëàíñó êîìïîíåíòîâ øïèíäåëÿ è åãî ñèëîâûõ ýëåìåíòîâ çíà÷èòåëüíî
óìåíüøàåòñÿ âèáðàöèÿ âñåõ äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé è âñåãî óçëà â öåëîì.

Òåìïåðàòóðà øïèíäåëüíîãî óçëà ïðè ðàáîòå ïîä íàãðóçêîé íå ïðåâûøàåò 20 °Ñ îòíîñèòåëüíî òåìïåðà-
òóðû îêðóæàþùåé ñðåäû.

8 часов Òåñò íà äèíàìè÷åñêóþ òî÷íîñòü øïèíäåëÿ
ïðîâîäèòñÿ â òå÷åíèå 8 ÷àñîâ.

Тест на термический баланс шпинделя

0,01 мм
(íà òîðöå)

Уровень точности балансировки G0,4.

Âñå ïðîöåññû îáðàáîòêè äåòàëåé ñòàíêà âûïîëíÿþòñÿ íà øâåéöàðñêîì øëèôîâàëüíîì îáîðóäîâàíèè.
Øïèíäåëüíûé óçåë èìååò ãåðìåòè÷íóþ êîíñòðóêöèþ.

Постоянная температура и влажность окружающей среды (Температура: 20±1 °С)



Серво-гидравлическая револьверная головка /
BMT револьверная головка

Собственная разработка

Âûñîêîòî÷íîå çóá÷àòîå çàöåïëåíèå ñ ãèäðàâëè÷åñêèì ïðèâîäîì
ñâîäèò ê ìèíèìóìó âëèÿíèå òåïëîâîãî çàçîðà, ñíèæàåò èçíîñ è
óìåíüøàåò óäàðíûå íàãðóçêè. Ãèäðàâëè÷åñêîå çàæàòèå è ñîåäè-
íåíèå âûïóêëûõ è âîãíóòûõ çóáüåâ îáåñïå÷èâàåò ïðåöèçèîííóþ
àâòîìàòè÷åñêóþ öåíòðîâêó è ãàðàíòèðóåò íàäåæíîå çàêðåïëåíèå,
äàæå ïðè ïðîõîæäåíèè ÑÎÆ âûñîêîãî äàâëåíèÿ ÷åðåç ðåâîëü-
âåðíóþ ãîëîâêó.

Íåçàâèñèìàÿ ôèêñàöèÿ èíñòðóìåíòà è ïîçèöèîíèðîâàíèå èíñòðó-
ìåíòàëüíîãî áëîêà. Êîìáèíàöèÿ èç ÷åòûðåõ íàïðàâëÿþùèõ è áîëòî-
âûõ ôèêñàòîðîâ îáåñïå÷èâàåò òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ è æåñò-
êîñòü ñîåäèíåíèÿ, ïîçâîëÿÿ âûïîëíÿòü ôóíêöèþ ôðåçåðîâêè.

Ñåðâîïðèâîä, òîðöåâàÿ çóá÷àòàÿ ìóôòà è ãèäðàâëè÷åñêèé çàæèì
îáåñïå÷èâàþò âûñîêóþ òî÷íîñòü èíäåêñèðîâàíèÿ è ïîâòîðÿåìóþ
òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè, êîòîðàÿ ñîñòàâ-
ëÿåò ± 0,001 ìì. Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñîçäàåò äîñòàòî÷íîå
óñèëèå çàæèì äëÿ îáåñïå÷åíèÿ æåñòêîñòè ïðè ñèëîâîì ðåçàíèè.

Çàùèòà îò ïîïàäàíèÿ âíóòðü óçëà çàãðÿçíÿþùèõ âåùåñòâ,
òàêèõ êàê ÑÎÆ è ñòðóæêà.

Технология револьверной головки
с серво-гидравлическим приводом

Стандарт BMT

Особенности конструкции Смена инструмента без подъема

0,25
секунды

Скорость смены
инструмента на соседний

Ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà âûïîëíÿåò
ñìåíó èíñòðóìåíòà â îáîèõ íàï-
ðàâëåíèÿõ â êðàò÷àéøåå âðåìÿ.
Âîçìîæíîñòü ñèíõðîíèçàöèè
ñìåíû èíñòðóìåíòà ñ îòâîäîì
ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè â ñî÷åòà-
íèè ñ âûñîêîñêîðîñòíîé ïîäà÷åé
ñîêðàùàåò âðåìÿ îáðàáîòêè.

12
позиций

Ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà ïðèâîäèòñÿ
â äåéñòâèå êîìáèíàöèåé øïèíäåëüíîãî äâèãàòåëÿ è ïðè-
âîäíîãî ìåõàíèçìà, ìîùíîñòü êîòîðîãî ìîæåò äîñòèãàòü
7 êÂò. Ýòî ïîçâîëÿåò âûïîëíÿòü îïåðàöèè ôðåçåðîâàíèÿ,
ñâåðëåíèÿ, íàðåçàíèÿ ðåçüáû è äðóãèå çàäà÷è ìåõàíè÷å-
ñêîé îáðàáîòêè. Ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà èìååò 12 ïîçèöèé
äëÿ óñòàíîâêè èíñòðóìåíòàëüíûõ áëîêîâ, â ò.÷. ïðèâîäíûõ.

Сервогидравлическая револьверная
головка

Áëàãîäàðÿ àëüòåðíàòèâíîé îñè Ñ ñåðâî-ãèäðàâëè÷åñêîé ðå-
âîëüâåðíîé ãîëîâêè, ñòàíîê ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â êà÷å-
ñòâå òîêàðíî-ôðåçåðíîãî îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà, êîòî-
ðûé ìîæåò âûïîëíÿòü îïåðàöèè òî÷åíèÿ, ôðåçåðîâàíèÿ,
íàðåçàíèÿ ðåçüáû, ñâåðëåíèÿ è äð.   

Ось С
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Технология компенсации тепловых

деформаций

Опционально

Внутренние и
внешние источники
тепла

Нагрев и,
как следствие,
теплоотдача

Термическая 
деформация

Тепловая 
погрешность

ÑÎÆ, ãèäðàâëè÷åñêàÿ 
ñèñòåìà, ëèíåéíûå íàïðà-
âëÿþùèå, ïîäøèïíèêè, øå-
ñòåðíè, ìóôòû, ñòðóæêà, ðåçåö,
çàãîòîâêà, ýëåêòðîìîòîð, òîðìîç,
òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû.

Ðàñøèðåíèå, ñæàòèå, 
èçãèá, äåôîðìàöèÿ.

 
Òåðìè÷åñêàÿ äåôîðìàöèÿ øïèíäåëÿ,

âèíòîâ è äðóãèõ êëþ÷åâûõ óçëîâ.

  Ñìåùåíèå èíñòðó-
ìåíòà îòíîñèòåëü-

íî çàãîòîâêè.
 Èçìåíåíèå 

òî÷íîñòè 
ñòàíêà.

Q = cmΔt

Òåïëîâàÿ ïîãðåøíîñòü îòíîñèòñÿ ê êâàçèñòàòè÷åñêîé îøèáêå. Ýòà ïîãðåøíîñòü âûçâàíà òåïëîâîé äåôîðìàöèåé, êîòîðàÿ
ÿâëÿåòñÿ ðåçóëüòàòîì âîçäåéñòâèÿ òåïëà âî âðåìÿ ðàáîòû ñòàíêà, òåì ñàìûì íàðóøàåòñÿ ãåîìåòðè÷åñêàÿ ñâÿçü èíñòðó-

ìåíòà ñ çàãîòîâêîé. Ñîãëàñíî èññëåäîâàíèÿì, òåïëîâàÿ äåôîðìàöèÿ ñîñòàâëÿåò 50-70% îò âñåõ îøèáîê ñòàíêà, ÷òî
äåëàåò íåîáõîäèìûì èñïîëüçîâàíèå ñèñòåìû êîìïåíñàöèè òåïëîâûõ äåôîðìàöèé.

Зачем нужна технология компенсации тепловых деформаций?

Установка
датчиков

Тепловизионный
эффект

Лазерный
интерферометр

Система измерения
тепловой деформации+ + +

Òîêàðíûé ñòàíîê ÍÅÀDÌÀN ñîáèðàåò èíôîðìàöèþ î òåìïåðàòóðíîì ðåæèìå â ïðîãðàììèðóåìûé ëîãè÷åñêèé êîíòðîëëåð
(ÏËÊ), ÷òîáû âû÷èñëèòü òåïëîâóþ ïîãðåøíîñòü. Ïîñëå ÷åãî ÏËÊ âûñ÷èòûâàåò ìîäåëü êîìïåíñàöèè è âíîñèò èçìåíåííûå

ïàðàìåòðû â ×ÏÓ ñòàíêà, òàêèì îáðàçîì ïðîèñõîäèò êîððåêòèðîâêà îøèáîê, âûçâàííûõ òåïëîâîé äåôîðìàöèåé.

Технология компенсации тепловых деформаций HEADMAN 

После компенсации (3,429 μm)

До компенсации (18,695 μm)

После компенсации (5,524 μm)

До компенсации (24,265 μm)

+81,6% +77,2%

Компенсация тепловой деформации по оси X Компенсация тепловой деформации по оси Z

Пример: до и после использования системы компенсации тепловой деформации 
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Система ЧПУ Siemens 828D

Мощная и эффективная

WWW.PUMORI-INVEST.RU

Ñèñòåìà ×ÏÓ SIEMENS 828D èñïîëüçóåò òåõíîëîãèþ 80 áèò NANOFP, ïîääåðæêó
ÿçûêîâ ïðîãðàììèðîâàíèÿ âûñîêîãî óðîâíÿ, â ò.÷. ïî ñòàíäàðòàì ISO, ôóíêöèþ

SMS, ñèìóëÿöèþ îáðàáîòêè è ïîääåðæêó àíèìàöèè.
«CAD reader for ÐÑ» ïðåîáðàçóåò êîíòóðû è ïîëîæåíèÿ èç DXF â ïîíÿòíûé äëÿ

×ÏÓ ôîðìàò. Åñòü âîçìîæíîñòü äàëüíåéøåãî ðåäàêòèðîâàíèÿ ýòèõ êîíòóðîâ â ÏÎ
ñòàíêà. Ñèìóëÿòîð SinuTrain ïîçâîëÿåò ïèñàòü ïðîãðàììû îáðàáîòêè äåòàëåé íà

ÏÊ, àíàëîãè÷íî èñïîëüçîâàíèþ SIEMENS 828D íà ñòàíêå.

Функциональность, производительность и удобство программирования

Ïåðåäíÿÿ ïàíåëü èçãîòîâëåíà èç 
ìàãíèåâîãî ñïëàâà, êîíñòðóêöèÿ

êëàâèàòóðû è ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî
èíòåðôåéñîâ íà ïåðåäíåé ïàíåëè

îáåñïå÷èâàþò åé îñîáóþ ïðî÷íîñòü. 
Ñèñòåìà îáëàäàåò âûñîêîé ñòåïåíüþ

çàùèòû îò âíåøíèõ âîçäåéñòâèé. 
Â êîíñòðóêöèè íå èñïîëüçóþòñÿ 

âåíòèëÿòîðû îõëàæäåíèÿ è æåñòêèå
äèñêè, à ýíåðãîíåçàâèñèìàÿ ïàìÿòü

NVRAM äåëàåò SIEMENS 828D
ñèñòåìîé íå òðåáóþùåé îáñëóæèâàíèÿ.

Êëàâèàòóðà SIEMENS 828D ñ
ïîëíîðàçìåðíûìè íèçêîïðî-
ôèëüíûìè êëàâèøàìè, TFT-

äèñïëåé ñ âûñîêèì ðàçðåøå-
íèåì è äèàãîíàëüþ 10,4"(èëè

ñåíñîðíûé ýêðàí ñ äèàãîíàëüþ
15,6"), ðàçüåìû USB, CF (äëÿ
10,4") è  RJ-45 íà ïåðåäíåé
ïàíåëè óñêîðÿþò è óïðîùàþò

ðàáîòó.

Надежность и долговечность Продвинутое управление

Опции системы ЧПУ

Управление данными

Ñèñòåìà ïîääåðæèâàåò ïîäêëþ÷åíèå äî 4 äîïîëíèòåëüíûõ ñåòåâûõ äèñêîâ ïî 
Ethernet äëÿ óïðàâëåíèÿ äàííûìè.

Мониторинг срока службы инструмента

×òîáû èçáåæàòü ïðîñòîåâ èç-çà ïîâðåæäåíèÿ èíñòðóìåíòà ñèñòåìà çàïðàøèâàåò
èíôîðìàöèþ î åãî ñîñòîÿíèè è àâòîìàòè÷åñêè ïðåêðàùàåò ýêñïëóàòàöèþ äëÿ çà-
ìåíû â êîíöå ñðîêà ñëóæáû. Áëàãîäàðÿ ýêîíîìèè âðåìåíè çàòðà÷èâàåìîãî íà çà-
ìåíó èíñòðóìåíòà îáåñïå÷èâàåòñÿ äëèòåëüíàÿ àâòîíîìíàÿ ðàáîòà ñòàíêà.

Автоматическая компенсация износа инструмента

Â çàâèñèìîñòè îò òèïà èíñòðóìåíòà, îáðàáàòûâàåìîãî ìàòåðèàëà è ïàðàìåòðîâ
ðåçàíèÿ èçíîñ èíñòðóìåíòà áóäåò àâòîìàòè÷åñêè êîìïåíñèðîâàòüñÿ ïîñëå çàäàí-
íîãî ÷èñëà öèêëîâ îáðàáîòêè. Àâòîìàòè÷åñêàÿ êîððåêöèÿ èçíîñà ïîçâîëÿåò èçáå-
æàòü íàðóøåíèé ïðîöåññà îáðàáîòêè.

«Умное» программное обеспечение

ÏÎ ShopTum ðàñïîçíàåò êîíòóð îáðàáàòûâàåìîé äåòàëè è, èñõîäÿ èç çàäàííîé
íà÷àëüíîé òî÷êè, îïðåäåëÿåò òðàåêòîðèþ ðåçàíèÿ.

Моделирование

Ñèñòåìà ïîçâîëÿåò â ðåàëüíîì âðåìåíè ñîçäàòü 3D-ìîäåëü ãîòîâîãî èçäåëèÿ.
Òðàåêòîðèÿ èíñòðóìåíòà  ìîæåò îòîáðàæàòüñÿ âî âðåìÿ ìàøèííîé îáðàáîòêè
íà ýêðàíå ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ. Äàííàÿ ôóíêöèÿ ïîçâîëÿåò ðàñïîçíàòü ñòîëêíî-
âåíèÿ è ïðåäîòâðàòèòü èõ, ÷òîáû ñäåëàòü ïðîöåññ îáðàáîòêè áîëåå òî÷íûì.

Удаленная диагностика

Ñèñòåìà îáëàäàåò ôóíêöèåé äèñòàíöèîííîé äèàãíîñòèêè ÷åðåç RCS Host, ñ ïî-
ìîùüþ êîòîðîé ìîæíî ïîëó÷èòü èíôîðìàöèþ î ñîñòîÿíèè ïðîöåññà îáðàáîòêè,
íàïðèìåð, äàííûå îá èçíîñå èíñòðóìåíòà. Ýòà èíôîðìàöèÿ ìîæåò áûòü ëåãêî
ïîëó÷åíà ÷åðåç SMS.

Èçìåðèòåëüíûå öèêëû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñâåðëèëüíûõ/ôðåçåðíûõ è òîêàðíûõ
ðàáîò (êàëèáðîâêà çàãîòîâêè, èçìåðåíèå äåòàëè, èçìåðåíèå èíñòðóìåíòà).

Функции измерения

Эргономика

Эффективная и надежная

WWW.PUMORI-INVEST.RU

Безопасная обработка

Çîíà îáðàáîòêè ïîëíîñòüþ çàêðûòà çàùèòíûìè êîæóõàìè, ÷òî ïîçâîëÿåò ýôôåêòèâíî ïðåäîòâðàùàòü ïîïàäàíèå ñòðóæêè, ñìàçû-
âàþùå-îõëàæäàþùåé æèäêîñòè, ìàñëÿíîãî òóìàíà (ñòàíîê îñíàùåí äîïîëíèòåëüíûì óñòðîéñòâîì äëÿ åãî ñáîðà è îòäåëåíèÿ) è
ïðî÷èõ îòõîäîâ, îáðàçóþùèõñÿ âî âðåìÿ òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà, çà ïðåäåëû ðàáî÷åé çîíû, à òàêæå çíà÷èòåëüíî ñíèæàòü 
óðîâåíü øóìà, îáåñïå÷èâàÿ îïåðàòîðó êîìôîðò è áåçîïàñíîñòü. Ãåðìåòè÷íûé ýëåêòðè÷åñêèé øêàô, èçîëèðîâàííûé îò ïðîíèêíî-
âåíèÿ ïûëè è ìàñëÿíîé âçâåñè, çàùèùàåò âíóòðåííèå êîìïîíåíòû ìíîãîîñåâîãî îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà.

Централизованное техническое обслуживание

Ýëåìåíòû êîíòðîëÿ è îáñëóæèâàíèÿ ñòàíêà ñîñðåäîòî÷åíû â îäíîì ìåñòå, ÷òî óïðîùàåò åæåäíåâíîå îáñëóæèâàíèå è ðåìîíò.

Цветовая маркировка проводов

Öâåò ïðîâîäîâ îïðåäåëÿåòñÿ èõ íàçíà÷åíèåì, ÷òî îáëåã÷àåò îáñëóæèâàíèå, ñîêðàùàåò âðåìÿ íà îáíàðóæåíèå è óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé.

Интеллектуальная, яркая подсветка

Ïðè ïðèáëèæåíèè îïåðàòîðà òîêàðíûé ñòàíîê Headman àâòîìàòè÷åñêè àêòèâèðóåò ïîäñâåòêó ñòàíêà è ïóëüòà îïåðàòîðà, îáëåã÷àÿ
ïðîâåðêó ñòàòóñà îáðàáîòêè. Ãàëîãåíîâàÿ ëàìïà ÿðêî îñâåùàåò ðàáî÷óþ çîíó, ñîçäàâàÿ óäîáíûå óñëîâèÿ äëÿ îñìîòðà, óñòàíîâêè
è çàìåíû äåòàëåé. Êîãäà äâåðü îòêðûâàåòñÿ èëè çàêðûâàåòñÿ, ñâåò àâòîìàòè÷åñêè âêëþ÷àåòñÿ èëè âûêëþ÷àåòñÿ. Òàêæå ìîæíî
óïðàâëÿòü ëàìïîé ÷åðåç ïàíåëü óïðàâëåíèÿ.

Инструментальный ящик

Ñòàíêè Headman îáîðóäîâàíû âìåñòèòåëüíûìè èíñòðóìåíòàëüíûìè ÿùèêàìè, êîòîðûå ïîçâîëÿþò õðàíèòü èíñòðóìåíòû, êàëèáðû,
èçìåðèòåëüíûå ïðèáîðû è äðóãèå ïðåäìåòû.

1
7
5
0
 м

м

Смотровое окно
Óäàðîïðî÷íîå ïóëåíåïðîáèâàåìîå
îêíî ñ áîëüøèì óãëîì îáçîðà

Автоматическая дверь
Ëåãêàÿ è óäîáíàÿ

Эргономика
Îïòèìàëüíîå ðàñïîëîæåíèå êîìïîíåíòîâ, 

óïðîùàþùåå âçàèìîäåéñòâèå

Панель оператора
Óäîáíîå ðàñïîëîæåíèå,

ýíåðãîýôôåêòèâíîñòü
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Äèàìåòð ïàòðîíà äþéì

Параметр
eд.

изм.

Vi7000 / Vi7000M
Вертикальный токарный обрабатывающий центр с двумя

шпинделями и двумя револьверными головками

Vi7000 / Vi7000M

Âåðõíèé è íèæíèé âåðòèêàëüíûå øïèíäåëè ñèíõðîíèçèðîâàíû
ìåæäó ñîáîé, ÷òî ïîçâîëÿåò âûïîëíÿòü ïåðåõâàò çàãîòîâêè áåç

èõ îñòàíîâêè.

Còàíîê ìîæåò áûòü îñíàùåí ðàçëè÷íûìè àâòîìàòè÷åñêèìè
óñòðîéñòâàìè â çàâèñèìîñòè îò òðåáîâàíèé çàêàç÷èêà.

Äâà øïèíäåëÿ è äâå ðåâîëüâåðíûå ãîëîâêè ïðåäîñòàâëÿþò
âîçìîæíîñòü äëÿ ïàðàëëåëüíîé îáðàáîòêè, ÷òî ïîâûøàåò ÊÏÄ

ñòàíêà.

Ñòàíîê ìîæåò áûòü èíòåãðèðîâàí öèôðîâóþ ñèñòåìó äëÿ
äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ îáðàáîòêîé, ÷òî äåëàåò åãî

îïòèìàëüíûì ïðè àâòîìàòèçàöèè ïðîèçâîäñòâà.

Ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà ñòàíêà ìîæåò áûòü îñíàùåíà äîïîëíè-
òåëüíîé îñüþ Ñ äëÿ âûïîëíåíèÿ îïåðàöèé òî÷åíèÿ, ôðåçåðî-
âàíèÿ, ñâåðëåíèÿ è ðåçüáîíàðåçàíèÿ, à òàêæå äëÿ ðåàëèçàöèè

äðóãèõ ôóíêöèé êîìáèíèðîâàííîé îáðàáîòêè äåòàëè.

Технические особенности

12"12"

Vi7000 Vi7000M

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð ìì ⌀700⌀700

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè ìì ⌀500⌀500

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè 
430 (âíóòðåííèé çàæèì)

365 (âíåøíèé çàæèì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå ìì ⌀105⌀105

ìì

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X1 ìì 15501550

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z1/Z2 ìì 500500

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X2 ìì 580580

Шпиндель

Äèàìåòð ïàòðîíà A2-11A2-11

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ îá/ìèí 30-300030-3000

Ìîùíîñòü øïèíäåëÿ (ïîñò./30 ìèí) êÂò 26/3026/30

Правая / Левая револьверная головка

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà 1212

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà ñ 0,250,25

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ðàçúåì äëÿ ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà BMT75

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ñâåðëà ìì ⌀50⌀50

Ìàêñèìàëüíîå ñå÷åíèå èíñòðóìåíòà ìì � 32� 32

øò

Приводной инструмент

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ îá/ìèí 4000-

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ôóíêöèîíàëüíûå
âîçìîæíîñòè

Ñâåðëåíèå

Ì24õ3

îá/ìèí 7,5-

Ôðåçåðîâàíèå

Íàðåçàíèå ðåçüáû

-

-

-

⌀25 ìì

⌀25 ìì

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè X ìì/ìèí

Параметр
eд.

изм.

40 00040 000

Vi7000 Vi7000M

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z ìì/ìèí 30 00030 000

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Ñ îá/ìèí 555-

Гидравлическая станция

Îáúåì áàêà ãèäðîñòàíöèè 3030

Ìîùíîñòü íàñîñà êÂò 3,73,7

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå ÌÏà 55

ë

Станции смазки

Îáúåì áàêà ñòàíöèè ñìàçêè 1,8

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Âò 25

Îáúåì áàêà (êîíñèñòåíòàÿ ñìàçêà) ë 0,8

ë

Ìîùíîñòü íàñîñà (êîíñèñò. ñìàçêà) Âò 25

1,8

25

0,8

25

Станция подачи СОЖ

Îáúåì áàêà ÑÎÆ 10001000

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ Âò 550550

ë

Габаритны размеры

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

Âûñîòà

Øèðèíà

Âûñîòà

3880

2850

4400

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) 22 00022 000êã

Электропитание

ìì

ìì

ìì

3880

2850

4400

Íàïðÿæåíèå (3Ô) 380±10%

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Ãö 50

Â 380±10%

50
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Äèàìåòð ïàòðîíà äþéì

Параметр
eд.

изм.

VD7000 / VD7000M
Инвертированный вертикальный токарный

обрабатывающий центр

VD7000 / VD7000M

Ñòàíèíà ñòàíêà èìååò èíòåãðèðîâàííóþ êîíñòðóêöèþ, êîòîðàÿ
çíà÷èòåëüíî ïîâûøàåò æåñòêîñòü ñòàíêà.

Ñèíõðîííûé ýëåêòðîäâèãàòåëü ìîòîð-øïèäåëÿ îáëàäàåò áîëüøîé
ìîùíîñòüþ äëÿ îáåñïå÷åíèÿ âûñîêîãî ïèêîâîãî çíà÷åíèÿ êðóòÿ-

ùåãî ìîìåíòà. 

Ñòàíîê ìîæåò áûòü îñíàùåí àâòîìàòè÷åñêîé ñèñòåìîé ïîäà÷è è
òðàíñïîðòèðîâêè çàãîòîâîê, à òàêæå îïòèìàëåí äëÿ óñòàíîâêè

â àâòîìàòè÷åñêèå ëèíèè ñ ñî÷åòàíèè ñ äðóãèìè ñòàíêàìè.

Ñòàíîê îïöèîíàëüíî ìîæåò îñíàùàòüñÿ ñëåäóþùèìè ìîäóëÿìè:

Технические особенности

12"12"

VD7000 VD7000M

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð ìì ⌀650⌀650

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè ìì ⌀500⌀500

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè 

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå ìì ⌀105⌀105

ìì

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X ìì 11001100

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z ìì 500500

Шпиндель

Äèàìåòð ïàòðîíà A2-11A2-11

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ îá/ìèí 30-300030-3000

Ìîùíîñòü øïèíäåëÿ (ïîñò./30 ìèí) êÂò 26/3026/30

Револьверная головка

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà 1212

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà ñ 0,250,25

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ðàçúåì äëÿ ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà BMT75

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ñâåðëà ìì ⌀50⌀50

Ìàêñèìàëüíîå ñå÷åíèå èíñòðóìåíòà ìì � 32� 32

øò

Приводной инструмент

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ îá/ìèí 4000-

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ôóíêöèîíàëüíûå
âîçìîæíîñòè

Ñâåðëåíèå

Ì24õ3

îá/ìèí 7,5-

Ôðåçåðîâàíèå

Íàðåçàíèå ðåçüáû

-

-

-

⌀25 ìì

⌀25 ìì

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè X ìì/ìèí

Параметр
eд.

изм.

40 00040 000

VD7000 VD7000M

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z ìì/ìèí 30 00030 000

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Ñ îá/ìèí 555-

Гидравлическая станция

Îáúåì áàêà ãèäðîñòàíöèè 2020

Ìîùíîñòü íàñîñà êÂò 1,51,5

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå ÌÏà 55

ë

Станции смазки

Îáúåì áàêà ñòàíöèè ñìàçêè 1,8

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Âò 25

Îáúåì áàêà (êîíñèñòåíòàÿ ñìàçêà) ë 0,8

ë

Ìîùíîñòü íàñîñà (êîíñèñò. ñìàçêà) Âò 25

1,8

25

0,8

25

Станция подачи СОЖ

Îáúåì áàêà ÑÎÆ 700700

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ Âò 550550

ë

Габаритны размеры

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

Âûñîòà

Øèðèíà

Âûñîòà

3750

2800

2600

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) 12 50012 000êã

Электропитание

ìì

ìì

ìì

3750

2800

2600

Íàïðÿæåíèå (3Ô) 380±10%

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Ãö 50

Â 380±10%

50

Модульная конструкция.

Êîíâåéåðíàÿ ñèñòåìà äëÿ çàãðóçêè è âûãðóçêè çàãîòîâîê.

Äîïîëíèòåëüíûå ñðåäñòâà àâòîìàòèçàöèè.

440440

ìì
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Äèàìåòð ïàòðîíà äþéì

Параметр
eд.

изм.

VZ7000 / VZ7000M
Вертикальный токарный обрабатывающий центр

с двумя револьверными головками

Vz7000 / VZ7000M

Ñåðèÿ VZ7000 – ýòî âûñîêîòî÷íûå âåðòèêàëüíûå òîêàðíûå
îáðàáàòûâàþùèå öåíòðû ñ ×ÏÓ. Ñòàíèíà èìååò èíòåãðèðîâàííóþ
êîíñòðóêöèþ, êîòîðàÿ çíà÷èòåëüíî ïîâûøàåò æåñòêîñòü ñòàíêà.

Íà ñòàíêå óñòàíîâëåíû: ïðåöèçèîííûå íàïðàâëÿþùèå LM, ñïî-
ñîáíûå âûäåðæèâàòü áîëüøèå íàãðóçêè è îáëàäàþùèå âûñîêîé
æåñòêîñòüþ; ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà; ìîòîð-

øïèíäåëü ñ ìîùíûì ñèíõðîííûì ýëåêòðîäâèãàòåëåì (ìàêñè-
ìàëüíûé êðóòÿùèé ìîìåíò 1000 Íì).

Ñòàíîê ìîæåò áûòü îñíàùåí äâóìÿ ðåâîëüâåðíûìè ãîëîâêàìè,
÷òî çíà÷èòåëüíî ïîâûñèò òî÷íîñòü îáðàáîòêè è îáåñïå÷èò

âûñîêóþ òî÷íîñòü. 

Â çàâèñèìîñòè îò êîíôèãóðàöèè äåòàëåé çàêàç÷èêà, ñòàíîê
ìîæåò áûòü îñíàùåí çàäíåé áàáêîé ñ ñåðâîïðèâîäîì.

Ñïåöèàëüíûé ìåõàíèçì çàõâàòà äëÿ çàãðóçêè è âûãðóçêè äåòàëåé
ðàçðàáîòàí ñ ó÷åòîì òðåáîâàíèé àâòîìàòèçàöèè ïðîèçâîäñòâà
è óñòàíîâêè ñòàíêà â àâòîìàòè÷åñêèå ïðîèçâîäñòâåííûå ëèíèè.

Технические особенности

12"12"

VZ7000 VZ7000M

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð ìì ⌀930⌀930

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè ìì ⌀680⌀680

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè 
415 (âíóòðåííèé çàæèì)

365 (âíåøíèé çàæèì)

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå ìì ⌀105⌀105

ìì

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X ìì 3700370

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z ìì 500500

Шпиндель

Äèàìåòð ïàòðîíà A2-11A2-11

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ îá/ìèí 30-300030-3000

Ìîùíîñòü øïèíäåëÿ (ïîñò./30 ìèí) êÂò 26/3026/30

Правая / Левая револьверная головка

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà 1212

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà ñ 0,250,25

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ðàçúåì äëÿ ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà BMT75

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ñâåðëà ìì ⌀50⌀50

Ìàêñèìàëüíîå ñå÷åíèå èíñòðóìåíòà ìì � 32� 32

øò

Приводной инструмент

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ îá/ìèí 4000-

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ôóíêöèîíàëüíûå
âîçìîæíîñòè

Ñâåðëåíèå

Ì24õ3

îá/ìèí 7,5-

Ôðåçåðîâàíèå

Íàðåçàíèå ðåçüáû

-

-

-

⌀25 ìì

⌀25 ìì

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè X ìì/ìèí

Параметр
eд.

изм.

40 00040 000

VZ7000 VZ7000M

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z ìì/ìèí 30 00030 000

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Ñ îá/ìèí 555-

Гидравлическая станция

Îáúåì áàêà ãèäðîñòàíöèè 2020

Ìîùíîñòü íàñîñà êÂò 1,51,5

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå ÌÏà 55

ë

Станции смазки

Îáúåì áàêà ñòàíöèè ñìàçêè 1,8

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Âò 25

Îáúåì áàêà (êîíñèñòåíòàÿ ñìàçêà) ë 0,8

ë

Ìîùíîñòü íàñîñà (êîíñèñò. ñìàçêà) Âò 25

1,8

25

0,8

25

Станция подачи СОЖ

Îáúåì áàêà ÑÎÆ 750750

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ Âò 550550

ë

Габаритны размеры

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

Âûñîòà

Øèðèíà

Âûñîòà

3880

2700

2800

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) 15 50015 000êã

Электропитание

ìì

ìì

ìì

3880

2700

2800

Íàïðÿæåíèå (3Ô) 380±10%

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Ãö 50

Â 380±10%

50
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Äèàìåòð ïàòðîíà äþéì

Параметр
eд.

изм.

VZ7000B / VZ7000BM
Вертикальный токарный обрабатывающий центр

с одной револьверной головкой

VZ7000B / VZ7000BM

Ñåðèÿ VZ7000 – ýòî âûñîêîòî÷íûå âåðòèêàëüíûå òîêàðíûå
îáðàáàòûâàþùèå öåíòðû ñ ×ÏÓ. Ñòàíèíà èìååò èíòåãðèðîâàííóþ
êîíñòðóêöèþ, êîòîðàÿ çíà÷èòåëüíî ïîâûøàåò æåñòêîñòü ñòàíêà.

Íà ñòàíêå óñòàíîâëåíû: ïðåöèçèîííûå íàïðàâëÿþùèå LM, ñïî-
ñîáíûå âûäåðæèâàòü áîëüøèå íàãðóçêè è îáëàäàþùèå âûñîêîé
æåñòêîñòüþ; ñåðâîãèäðàâëè÷åñêàÿ ðåâîëüâåðíàÿ ãîëîâêà; ìîòîð-

øïèíäåëü ñ ìîùíûì ñèíõðîííûì ýëåêòðîäâèãàòåëåì (ìàêñè-
ìàëüíûé êðóòÿùèé ìîìåíò 1000 Íì).

Технические особенности

12"12"

VZ7000B VZ7000BM

Ìàêñ. óñòàíàâëèâàåìûé äèàìåòð ìì ⌀850⌀850

Ìàêñ. äèàìåòð îáðàáîòêè ìì ⌀600⌀600

Äèàìåòð îòâåðñòèÿ â øïèíäåëå ìì ⌀105⌀105

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè X ìì 365365

Ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z ìì 580580

Шпиндель

Äèàìåòð ïàòðîíà A2-11A2-11

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ îá/ìèí 30-300030-3000

Ìîùíîñòü øïèíäåëÿ (ïîñò./30 ìèí) êÂò 26/3026/30

Револьверная головка

Êîëè÷åñòâî ãíåçä äëÿ èíñòðóìåíòà 1212

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòà ñ 0,250,25

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè Ãèäðàâëè÷åñêèé

Ðàçúåì äëÿ ïðèâîäíîãî èíñòðóìåíòà BMT75

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð ñâåðëà ìì ⌀50⌀50

Ìàêñèìàëüíîå ñå÷åíèå èíñòðóìåíòà ìì � 32� 32

øò

Приводной инструмент

Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ îá/ìèí 4000-

Òèï çàæèìà ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêè

Ôóíêöèîíàëüíûå
âîçìîæíîñòè

Ñâåðëåíèå

Ì24õ3

îá/ìèí 7,5-

Ôðåçåðîâàíèå

Íàðåçàíèå ðåçüáû

-

-

-

⌀25

⌀25

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè X ìì/ìèí

Параметр
eд.

изм.

40 00040 000

VZ7000B VZ7000BM

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Z ìì/ìèí 30 00030 000

Óñêîðåííîå ïåðåìåùåíèå ïî îñè Ñ îá/ìèí 555-

Гидравлическая станция

Îáúåì áàêà ãèäðîñòàíöèè 2020

Ìîùíîñòü íàñîñà êÂò 1,51,5

Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå ÌÏà 55

ë

Станции смазки

Îáúåì áàêà ñòàíöèè ñìàçêè 1,8

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Âò 25

Îáúåì áàêà (êîíñèñòåíòàÿ ñìàçêà) ë 0,8

ë

Ìîùíîñòü íàñîñà (êîíñèñò. ñìàçêà) Âò 25

1,8

25

0,8

25

Станция подачи СОЖ

Îáúåì áàêà ÑÎÆ 750750

Ìîùíîñòü íàñîñà ïîäà÷è ÑÎÆ Âò 550550

ë

Габаритны размеры

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
(ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå)

Âûñîòà

Øèðèíà

Âûñîòà

4070

3400

2090

Ìàññà (ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå) 14 00012 000êã

Электропитание

ìì

ìì

ìì

4070

3400

2090

Íàïðÿæåíèå (3Ô) 380±10%

Ìîùíîñòü íàñîñà ñòàíöèè ñìàçêè Ãö 50

Â 380±10%

50

ìì

Ìàêñ. äëèíà îáðàáîòêè 
510 (âíóòðåííèé çàæèì)

445 (âíåøíèé çàæèì)
ìì



Сервисное сопровождение

Центр поддержки заказчика

Îáîðóäîâàíèå Headman, êàê è ëþáîå äðóãîå, íóæäàåòñÿ â ñâîåâðåìåííîì è êà÷åñòâåííîì òåõíè÷åñêîì 
îáñëóæèâàíèè. Â õîäå òàêèõ ïðîâåðîê ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ äèàãíîñòèêà îñíîâíûõ óçëîâ ñòàíêà.
×àñòîòà òàêèõ ïðîâåðîê çàâèñèò îò òèïà îáîðóäîâàíèÿ, åãî êîíñòðóêòèâíûõ îñîáåííîñòåé, èíòåíñèâíîñòè
èñïîëüçîâàíèÿ, óñëîâèé åãî ýêñïëóàòàöèè.

1000 часов работы

Èíòåðâàë ìåæäó ïðîâåðêàìè
ñîñòîÿíèÿ òåõíè÷åñêîãî

îáñëóæèâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Ïðÿìîé øàã ê âîçìîæíîìó
âûõîäó èç ñòðîÿ îáîðóäîâàíèÿ,
÷òî âåäåò ê ïðîñòîÿì, ñâÿçàííûì 
ñ íåîáõîäèìîñòüþ äèàãíîñòèêè
íåèñïðàâíîñòè è îæèäàíèåì 
çàïàñíûõ ÷àñòåé äëÿ ðåìîíòà.

Несоблюдение сроков
проведения ТО Индивидуальная схема

сотрудничества

îò íàøåãî ñåðâèñà
îáåñïå÷èâàåò ìàêñèìàëüíóþ

ýôôåêòèâíîñòü âàøåãî
ïàðêà ñòàíêîâ.

ýêñïëóàòèðóþùèõñÿ íà
ðîññèéñêèõ ïðåäïðèÿòèÿõ,

ïðîõîäÿò ðåãóëÿðíîå
òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå.

Всего 20% станков

Спектр услуг:Почему стоит доверить Ваше оборудование именно нам:

Высокая квалификация

Ñïåöèàëèñòû íàøåãî ñåðâèñíîãî öåíòðà èìåþò îãðîìíûé ìíîãîëåòíèé
îïûò ðàáîòû ñ îáîðóäîâàíèåì ðàçëè÷íûõ ïðîèçâîäèòåëåé. Êàæäûé
ñïåöèàëèñò íåñêîëüêî ðàç â ãîä ïðîõîäèò îáó÷åíèå è ñòàæèðîâêó
ó çàðóáåæíûõ ïðîèçâîäèòåëåé îáîðóäîâàíèÿ.

Прозрачное ценообразование

Âñå ðàáîòû ïî äèàãíîñòèêå è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ ñòðîãî
ïðîíóìåðîâàíû è ðàñöåíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì
îáîðóäîâàíèÿ.

Нам доверяют

Íàøè êëèåíòû, âîñïîëüçîâàâøèåñÿ äèàãíîñòèêîé è îáñëóæè-
âàíèåì, ìèíèìóì ðàç â ãîä îáðàùàþòñÿ ê íàì çà óñëóãîé
ïîâòîðíî.

Ваша выгода

Èñêëþ÷åíû âíåçàïíûå ïîëîìêè îáîðóäîâàíèÿ. Ìèíèìè-
çèðîâàíî âðåìÿ ïðîñòîÿ ñòàíêà çà ñ÷åò íåîáõîäèìûõ
çàïàñíûõ ÷àñòåé è óçëîâ, íàõîäÿùèõñÿ íà íàøåì
ñêëàäå â Ðîññèè. Âû ìîæåòå ñïëàíèðîâàòü ïðîâå-
äåíèå ðàáîò ïî îáñëóæèâàíèþ èëè ðåìîíòó
îáîðóäîâàíèÿ â óäîáíîå äëÿ Âàñ âðåìÿ.
Âû èìååòå ïîëíóþ èíôîðìàöèþ î
òåõíè÷åñêîì ñîñòîÿíèè îáîðóäîâàíèÿ.

Ïóñêîíàëàäî÷íûå ðàáîòû.

Ãàðàíòèéíîå è ïîñëåãàðàíòèéíîå
îáñëóæèâàíèå îáîðóäîâàíèÿ

ïî äîãîâîðàì.

Ïåðèîäè÷åñêîå òåõíè÷åñêîå îáñëó-
æèâàíèå îáîðóäîâàíèÿ.

Ñåðâèñíîå ñîïðîâîæäåíèå îáîðóäîâàíèÿ
â òå÷åíèå âñåãî ñðîêà ýêñïëóàòàöèè.

Ïîäãîòîâêà ïåðñîíàëà çàêàç÷èêà äëÿ
ýêñïëóàòàöèè è îáñëóæèâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

Äèàãíîñòèêà îáîðóäîâàíèÿ è âûïîëíåíèå
ðåìîíòîâ ëþáîé ñëîæíîñòè.

Îáåñïå÷åíèå îðèãèíàëüíûìè çàïàñíûìè ÷àñòÿìè.

Ïðåäîñòàâëåíèå òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè è,
ïî íåîáõîäèìîñòè, ïåðåâîä òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè.

Ðåìîíò è îáñëóæèâàíèå ãëîáóñíûõ è ïîâîðîòíûõ ñòîëîâ,
ïðèâîäíûõ ãîëîâîê.

Äèàãíîñòèêà è ðåìîíò îòäåëüíûõ óçëîâ è äåòàëåé ñòàíêà.

Îòäåë ââîäà îáîðóäîâàíèÿ
â ýêñïëóàòàöèþ

service@pumori.ru

Îòåë ãàðàíòèéíîãî è ïîñëåãàðàíòèé-
íîãî îáñëóæèâàíèÿ è ðåìîíòà
remont@pumori.ru

Ãðóïïà îáåñïå÷åíèÿ
çàïàñíûìè ÷àñòÿìè

parts@pumori.ru
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ООО «Пумори-инжиниринг инвест»

Ðîññèÿ, 620085, Åêàòåðèíáóðã, óëèöà Ìîíòåðñêàÿ, 3, îôèñ 105

+7 (343) 287-47-87

pr@pumori.ru

pumori-invest.ru

Ðîññèÿ, 111141, Ìîñêâà, 1-é ïðîåçä Ïåðîâà Ïîëÿ, 9, ñòð. 5 (9ñ5)

+7 (495) 909-20-88

pumori-moscow@pumori.ru

Москва и Центральный федеральный округ

Региональные представители

Ðîññèÿ, 630132, Íîâîñèáèðñê, ïðîñïåêò Äèìèòðîâà, 1, îôèñ 409

+7 (383) 213-50-84  |  +7 (913) 385-60-18

pumori-novosib@pumori.ru

Новосибирск и Сибирский федеральный округ

Ðîññèÿ, 603005, Íèæíèé Íîâãîðîä, óëèöà Íàðòîâà, 6, ïîì. Ï1, îôèñ 610

+7 (831) 217-93-77  |  +7 (915) 930-38-06

pumori-volga@pumori.ru

Нижний Новгород и Приволжский федеральный округ

Ïðèâåä¸ííàÿ â êàòàëîãå èíôîðìàöèÿ ÿâëÿåòñÿ ñïðàâî÷íîé. Ïðîèçâîäèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â äèçàéí
èëè êîíñòðóêöèþ èçäåëèÿ, óëó÷øàþùèå õàðàêòåðèñòèêè èçäåëèÿ, áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

Примечание


